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Dzwig hydrauliczny 630kg
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Hak montazowy mocowac nad sifownikiem

Schematycznie jak na rysunku

Obciazenia prowadnic:

Lustrzane odbicie szybu jest rozwigzaniem rownowaznym

Obcigzenia prowadnic:

Fx= 5,5 kN
Fy=2,2 kN

Obcigzenia podszybia:

P1=30,0 kN
P2= 53,0 kN
P3=21,0 kN
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Widok otworu drzwiowego
w przedniej Scianie
od strony szybu

Lustrzane odbicie szybu jest rozwigzaniem rownowaznym
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W nadszybiu dzwigu
wykonac otwory wentylacyjne
1% powierzchni przekroju
poprzecznego szybu

nie mniej niz 0,1m?
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Dzwig hydrauliczny 630kg

Na czas montazu dzwigu w szybie nalezy zainstalowac podesty montazowe
wykonane wg rysunku i umieszczone 300mm ponizej poziomu kazdego
przystanku

Rysunek wykonawczy pomostow montazowych

/ / /
A AN SN
/ 500 /
| | 7
//// | | ///
/ [ [ [ [ /
/ | | Yo
// B | //
/ | | | | /
/// | | //
/ ] ] /
/// | ] ///
// | | //
\ \ \ \
// | | ///
// o o //
// v | | | } : //
// /;///////
UWAGA:

Lustrzane odbicie szybu jest rozwigzaniem rownowaznym
Przed montazem pomostéw sprawdzic rzut szybu

Wytrzymatosé podestu 3 kN/m*
POWYZSZE PRACE WYKONUJE INWESTOR




Dzwig hydrauliczny 630kg
Wytyczne elektryczne
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(montuje firma instalujgca dzwig)

Maszynownia dzwigu

x S
o T
X B 2
. (=)}
£
£
Q
o
N
-
®©
c
1
=
0
>
N
[72]
Q
C
® 2
-
Q
=
N7,
@)
o
<
&
<
- /]
[e=)
® :
1
o =
g (T3]




/4 ,/ Diwigi hydrauliczne y 4 maszynowni
UTryox Sposob wykonania szybu

1.1. Kazdy szyb powinien by¢ catkowicie obudowany statymi Scianami, podtogg i
stropem.
Dopuszczalne sg tylko otwory:
a) drzwi przystankowe,
b) drzwi do konserwaciji, awaryjne i klapy kontrolne,
c) dla odprowadzania gazéw i dymu w przypadku pozaru,
d) wentylacyjne.
Dopuszczalne odchytki powierzchni $cian szybu (tylko na zewnatrz) nie powinny
przekracza¢ 10 mm dla scian z drzwiami i 30 mm dla $cian pozostatych.

1.2. Szyb nie powinien znajdowac sie ponad pomieszczeniami, ktore sg dostepne dla
ludzi.

1.3. Konstrukcja szybu powinna przenosi¢ obcigzenia pochodzace od:

a) zespotu napedowego oraz prowadnic,
b) dziatania zderzakéw, chwytaczy,
c) nierownomiernego obcigzenia kabiny.
Wartoéci obcigzen dna szybu oraz prowadnic podane sg na rysunkach .

1.4. Sciany, podtoga i strop szybu powinny:

a) by¢ wykonane z trwatych i niepalnych materiatéw oraz nie sprzyjajgcych
osiadaniu i emitowaniu kurzu,

b) by¢ pomalowane farbami nie sprzyjajgcymi osiadaniu i emitowaniu kurzu,
c) miec¢ wystarczajgcg wytrzymatos¢ mechaniczng.

1.5. Kazda $ciana szybu sktadajgca sie z drzwi przystankowych, scian lub elementéw
Scian, ktére znajdujg sie od strony wejs¢ do kabiny, musi tworzy¢ na catej szerokosci
wejScia do kabiny jednolitg powierzchnie, z wyjatkiem niezbednego przeswitu przy
drzwiach.

1.6. Dno podszybia powinno by¢ gtadkie i poziome, z wyjatkiem urzadzen
odwadniajgcych. Podszybie musi by¢ nieprzepuszczalne dla wody.

1.7. Szyb powinien by¢ odpowiednio wentylowany. Do wentylacji nie mogg by¢ uzywane
pomieszczenia nie nalezace do dzwigu. W nadszybiu powinny by¢é przewidziane
otwory wentylacyjne o minimalnym przekroju poprzecznym, wynoszacym 1%
przekroju poprzecznego szybu, ktére powinny by¢ wyprowadzone bezposrednio na
zewnatrz.

. W szybie musi by¢ zapewniona temperatura w zakresie od + 5°C do + 40°C.

. Szyb stuzy wytgcznie do pracy dzwigu. Urzadzenia (przewody elektryczne, rurociggi
jak rébwniez inne czesci i instalacje), ktore nie nalezg do dzwigu, nie mogg by¢
zainstalowane w szybie. Dopuszczalne jest instalowanie urzadzenh do ogrzewania
szybu, z wyjatkiem ogrzewania za pomocg goracej wody lub pary.

1.10. W szybie powinny by¢ zainstalowane elektryczne punkty swietlne dziatajgce takze

przy zamknigetych drzwiach przystankowych. O$wietlenie szybu powinno sktadac¢ sie
z punktoéw Swietinych rozmieszczonych w odlegtosciach nie wiekszych niz 0,5 m od
najnizszej i najwyzszej czesci szybu. Pomiedzy nimi powinny by¢ dalsze punkty w
odlegtosciach zapewniajgcych rownomierne oswietlenie min. 50 Ix. W praktyce
odlegtosci pomiedzy punktami Swietinymi nie powinny przekracza¢ 2 m. O$wietlenie
na przystankach na poziomie podtogi musi wynosi¢ min. 50 Ix.

1.11. Drabinke do podszybia wykona¢ wg rysunku lub wskazan kierownika montazu
dzwigu.

1.12. Haki montazowe o udzwigu min. 10 kN nalezy wykona¢ w miejscach pokazanych
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/4 ’/ Diwigi hydrauliczne y 4 maszynowni
uTrryox Sposéb wykonania szybu cd.

na rysunkach lub wg wskazan kierownika montazu dzwigu.

1.13. Otwory drzwiowe nalezy wykonczy¢ po zamontowaniu drzwi przystankowych.

1.14. Zaleca sie wykonanie $cian szybu z betonu zbrojonego klasy min. B20 o grubosci
co najmniej 150 mm lub innego odpowiedniego materiatu pod warunkiem
uzyskania wczesniejszej akceptacji dostawcy dzwigu.

1.15.Progi i nadproza drzwi przystankowych nalezy wykonac¢ z betonu zbrojonego o
wysokosci min 200 mm. Uzycie innego materiatu wymaga akceptacji dostawcy
dzwigu.

1.16 Na czas montazu dzwigu w szybie nalezy zainstalowa¢ podesty montazowe
wykonane wg rysunku i umieszczone 300 mm ponizej poziomu kazdego
przystanku.

UWAGA:

1. NALEZY ZAPEWNIC SWOBODNA DROGE TRANSPORTU SILOWNIKA |
PROWADNIC (6 M) DO SZYBU.
2. WSZYSTKIE POWYZSZE PRACE WYKONUJE INWESTOR.
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/4 ,/ Diwigi hydrauliczne y 4 maszynowni
UTIVOX |  sposob wykonania maszynowni

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.
2.7.
2.8.

2.9.

Do miejsca wskazanego na rysunkach nalezy doprowadzi¢:

a) niezalezng pieciozytowg linie zasilajgcg 3 x 400V zasilania gtébwnego o
przekroju i zabezpieczeniu podanym na rysunkach.

b) jedna linie trzyzytowg 230V z zabezpieczeniem administracyjnym.

Z tej linii zostang zasilone obwody kabiny oraz oswietlenia szybu.

c) linie telefoniczng komutowang przeznaczong do podtgczenie instalacji
alarmowej dzwigu lub, po uzyskaniu akceptacji dostawcy dzwigu, linie interkomu
do pomieszczenia stuzb ochrony obiektu w postaci 4-ch zyt o przekroju

min. 0,5 mm?2

Dla wszystkich tych instalacji nalezy pozostawi¢ wolny koniec przewodu o dtugosci
ok.2 m.

Dodatkowo we wskazane miejsce nalezy doprowadzic jedna linie trzyzytowg
230V z zabezpieczeniem administracyjnym.

Z linii tej firma montujgca oswietla kabine oraz szyb.

Ponadto wykona¢ oSwietlenie maszynowni tak by oswietlenie na poziomie podtogi

wyniosto nie mniej niz 200 Ix.

Maszynownia musi mieC zapewniong wentylacje, ktéra usunie z niej ciepto
wydzielane przez instalacje dzwigowg. Wartosci mocy wydzielanych w
maszynowni zawiera tabela (w przyblizeniu odpowiada to 30% mocy elektryczne;j
silnika przy 80 jazdach na godzineg). Zaleca sie by wlot chtodnego powietrza
znajdowat sie nisko w narozniku maszynowni zas wylot w przeciwlegtym narozniku
blisko sufitu.

Temperatura w pomieszczeniu - maszynowni powinna by¢ utrzymana w zakresie od
+5°C do +40°C. W razie potrzeby nalezy wykonac wentylacje wymuszong
(wentylator z termostatem).

Podtoge maszynowni oraz cokét wokdt o wys. 100 mm pokry¢ farbg olejoodporng

lub gresem. Podtoga maszynowni powinna by¢ obliczona na obcigzenie 5 kN/m2.
Drzwi do maszynowni powinny mie¢ minimalne wymiary 800 x 2000mm i posiadac
zamek umozliwiajgcy otwarcie ich od Srodka bez uzycia klucza. Zaleca sie by prog
maszynowni wystawat ponad powierzchnie podtogi 100 mm.

Sciany oraz sufit maszynowni pomalowa¢ farbg uniemozliwiajgcq osiadanie kurzu.
Pod stropem maszynowni umiesci¢ haki lub belke montazowg o udzwigu min. 8 kN.
Maszynownia stuzy wytgcznie do pracy dzwigu. Urzadzenia (przewody elektryczne,
rurociggi jak rébwniez inne czesci), ktére nie nalezg do dzwigu nie moga by¢ w niej
zainstalowane. Dopuszczalne jest instalowanie urzadzen do ogrzewania, z
wyjatkiem ogrzewania za pomocg gorgcej wody lub pary.

Dojscie do maszynowni powinno by¢ oswietlone na state oswietleniem o natezeniu
min. 50 Ix.

2.10. Pomieszczenie maszynowni musi ha catej powierzchni posiada¢ w Swietle

wysokos¢ min. 2 m.

2.11.Powierzchnia pomieszczenia maszynowni powinna wynosi¢ min. 4 m2, przy czym

dtugos¢ krotszej Sciany nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 m. Czasami mozliwe jest
zastosowanie pomieszczenia o innych wymiarach po uzyskaniu akceptaciji
dostawcy dzwigu.
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/4 ’/ Diwigi hydrauliczne y 4 maszynowni
uTrrmyox Sposbéb wykonania maszynowni cd

2.12. Pomieszczenie maszynowni powinno przylega¢ jedng Sciang do Sciany szybu

dzwigowego. Zaleca sie by przylegata ona do Sciany, do ktorej bedg kotwione
prowadnice dzwigu. W takiej sytuacji w Scianie dzielgcej oba pomieszczenia
wykonaé otwor 300x300 mm dla instalacji dzwigowych. Dla typowo umieszczone;j
maszynowni z podtogg na poziomie dna podszybia lub poziomu najnizszego
przystanku otwor ten powinien znajdowac sie na wysokosci ok. 120 cm nad podtogg
maszynowni. Swiatto otworu nie powinno byé przestoniete zadnym elementem. Na
rzucie szybu Swiatto otworu powinno miescic sie w przestrzeni pomiedzy
prowadnicami dzwigu (patrz rzut szybu na rysunku katalogowym dzwigu).

W szczegoblnych przypadkach pomieszczenie maszynowni moze by¢ potozone z
dala od szybu. W takiej sytuacji szyb powinien by¢ potgczony z maszynownig
prostym odcinkiem kanatu dla przewoddw cisnieniowych i elektrycznych. Dtugosc¢
kanatu nie moze przekracza¢ 8 m. Do wykonania kanatu zaleca sie uzycie dwéch
rur o Srednicy 150 mm biegngcych obok siebie lub kanatu 300x300 mm.

W przypadku, gdy dtugos¢ kanatu przekracza 4 m kanat musi by¢ odkrywalny lub w
potowie jego dtugosci musi by¢ otwor rewizyjny.

W przypadku braku mozliwoséi spetnienia powyzszych wymagan nalezy
skontaktowac sie z dostawcg dzwigu w celu okreslenia specjalnych wytycznych dla
dzwigu.

2.13. Maszynownia powinna by¢ wyposazona w $rodki gaszenia pozaréw urzgdzen

elektrycznych.

WSZYSTKIE POWYZSZE PRACE WYKONUJE INWESTOR
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/4 ,/ Diwigi hydrauliczne y 4 maszynowni
urryox Wytyczne elektryczne

OSWIETLENIE SZYBU

1. Oswietlenie szybu nalezy wykona¢ wykorzystujgc lampy kanatowe lub oprawy
Swietlbwkowe.
2. Oswietlenie szybu powinno sktadac sie z punktdéw Swietinych rozmieszczonych w
nastepujgcych odlegtosciach:
- maks. 0,5 m od dna podszybia,
- maks. 0,5 m od stropu szybu,
- ok. 2 m pomiedzy kolejnymi punktami Swietinymi.
3. Minimalne natezenie oSwietlenia na catej wysokosci szybu powinno wynosi¢ 50 Ix.
4. W podszybiu nalezy zainstalowac¢ gniazdo zasilajgce 230V 2P+PE.

ZASILANIE DZWIGU

Do maszynowni, w miejscu wskazanym na rysunku, nalezy doprowadzi¢:
a) niezalezng pieciozytowg linie zasilajgcg 3 x 400V zasilania gtbwnego o
przekroju i zabezpieczeniu podanym w tabeli. Do zabezpieczenia nalezy uzy¢
bezpiecznika o charakterystyce zwtoczne,.

b) jedna linie trzyzytowg 230V o przekroju 3 x 2,5 mm?2 z zabezpieczeniem

administracyjnym o wartosci 16A. Do zabezpieczenia nalezy uzy¢ bezpiecznika o

charakterystyce zwtoczne;j.
Z tej linii zostang zasilone obwody kabiny oraz oSwietlenia szybu.
Na obu tych liniach nalezy przewidzie¢ zapas przewodu dt. ok.2 m.

INSTALACJA ALARMOWA

1. Do maszynowni, w miejscu wskazanym na rysunku, nalezy doprowadzic¢ linie telefonii

stacjonarnej.
2. W przypadku zastosowania interkomu zamiast systemu telefonicznego do

pomieszczenia stuzb ochrony nalezy doprowadzi¢ linie 4 x 0,5 mm2.

INSTALACJA ELEKTRYCZNA MASZYNOWNI

1. Wykonac instalacje oswietleniowg maszynowni zamontowang na state i zapewniajgca

min. 200 Ix na poziomie podtogi. Oswietlenie powinno by¢ zatgczane za pomocg
tacznika umieszczonego w poblizu wejscia do maszynowni na wysokosci 1,3 m.
2. Oprécz oswietlenia nalezy zainstalowac co najmniej 1 gniazdo wtykowe 230V
2P+PE.
3. Dojscie do maszynowni powinno by¢ oswietlone, zainstalowanymi na state,
elektrycznymi zrodtami Swiatta.

WSZYSTKIE POWYZSZE PRACE WYKONUJE INWESTOR
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